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TYP:

Dvouslozkova, za studena vytvrzujici multi-monomerova, isoftalova, polyesterova natérova hmota
plnéna specialnimi sklenénymi mikrovio€kami s excelentnim pokrytim hran aplikovanych povrchu

jiz pfi jednovrstvé aplikaci.

DOPORUCENE POUZITI:

Zipcoat poskytuje trvalou ochranu proti korozi v agresivnim
atmosférickym prostiedi a nékterych podminkach v ponoru.
Ma vyborné aplikacni i vzhledové vlastnosti, je mozné jej
aplikovat v jedné vrstve, pfi aplikaci stfikanim nabizi vyte¢né
pokryti hran. Je rychle schnouci a vytvrzuje i pfi teplotach
pod bodem mrazu. Zipcoat mize byt pouzit pro ocelové
konstrukce, mosty, pylony, mola, trupy lodi, paluby, balastni
nadrze, potrubi a ostatni morské prostredi v ponoru.

OMEZEN!I:

Neni vhodny pro ponor v prostfedi s agresivnimi latkami.
Max. provozni teplota v ponoru je 50 °C, mimo ponor 90°C.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi:

Pfed manipulaci s vyrobkem nebo jeho pouzitim je tfeba si
prostudovat bezpec€nostni list materialu a dodrzovat vSechna
bezpecénostni upozornéni, ktera jsou v ném uvedena.

PRIPRAVA PODKLADU:

Kovy: Tryskani dle normy ISO 8501-1 na standard Sa 2.
Podrobné viz Corrocoat priprava podkladu SP1.

Beton: Pred aplikaci je nutna penetrace betonového
substratu, viz Corrocoat pfiprava podkladu SP5.

APLIKACNi POMUCKY:

Zarizeni pro bezvzduchové stfikani s pomérem min. 30:1,
vykon Cerpadla alespori 3 | / min. Zafizeni musi mit koZzené
tésnéni a odstranéné vSechny materialové filtry. Nylonova
hadice o prdméru 10 mm (3/8%) s 6 mm (1/4") koncovkou,
pistole s velkym otvorem a oto&nou tryskou umoznujici
zpétné Cisténi trysky. Doporucena velikost trysky je 0,018
az 0,025% Velikost trysky a uhel paprsku zavisi na povaze
provadéné aplikace. Tlak podle teploty prostredi, délky

hadice atd. (cca. 175 baru) viz aplika¢ni instrukce.
Ruéni aplikace: stétec nebo valecek s kratkym viasem.

DOPORUCENA TLOUSTKA SUCHEHO NATERU:
500 mikrond mimo ponor, minimalné 800 mikron{ v ponoru.

SMESOVACIi POMER:

98:2 pomér baze a tvrdidla (hmotnostni pomér). Pfi vy$Sich
teplotach muze byt k prodlouzeni doby zpracovatelnosti
pouzit inhibitor. Inhibitor musi byt vmichan do baze pred
pridanim tvrdidla. Pfidani inhibitoru po vmichani katalyzatoru
muze vyrobek znigit.

TYP KATALYZATORU:
Metyl Etyl Keton peroxidového typu - Corrocoat P2.

DOBA ZPRACOVATELNOSTI:

Doba zpracovatelnosti se bude znac¢né lisit s teplotou, ale
obecné 50-60 minut pfi pouziti katalyzatoru P2.

Teplota: 4°C 20°C 30°C  30°C* 40°C*
4,5 55 32 52 40
Doba zpracovatelnosti:
hod. min. min. min. min.

REDENI:

Produkt se pfidanim fedidla na bazi rozpoustédel poskodi.

V pfipadé nutnosti Ize zfedéni dosahnout pfidanim
maximalné 5 % monomeru styrenu, avSak pro bézné aplikace
neni fedéni tfeba. Je tfeba mit na paméti, Ze fedéni styrenem
muze negativné ovlivnit dobu schnuti a pfilnavost.
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BALEN:I:
10 a 20 litrové baleni. Jiné velikosti baleni na vyzadani.

DOBA SKLADOVATELNOSTI:

Baze: 12 mésicu. Tvrdidlo (katalyzator): 6 mésicl pfi
teplotach pod 24°C, mimo zdroje tepla a s ochranou pred
pfimym sluneénim zarenim. Casté zmény teploty zkracuji
dobu skladovatelnosti a mizou zpUsobit kondenzacni
polymerizaci. Pfi skladovani del§im nez 3 mésice, je
doporuceno zbozi pravidelné prevracet.

Poznamka: tvrdidlo mGzZe byt nebezpecné, pokud je
skladovano pfi vysokych okolnich teplotach viz bezpeénostni
list katalizatoru - Corrocoat P2.

DOSTUPNE ODSTINY:

Standardné Spinaveé bila (Off White) a svétle Seda. Dalsi
odstiny véetné zelené, Cervené, zluté a ¢erné jsou k dispozici
na vyzadani.

Poznamka: Tento produkt je formulovan tak, aby poskytoval
maximalni ochranu proti korozi. Vzhledem k povaze
polymeracniho procesu tohoto produktu neni mozné
garantovat odpovidajici odstinovou stabilitu.

OBJEM SUSINY:

Nominalné vice nez 99 %. Material obsahuje tékavé kapaliny,
které se méni na pevné Castice. Objem pevnych €astic se lisi
podle podminek polymerizace. Jako voditko, 500 mikron(
WEFT obvykle dosahne 400 mikronu DFT.

PRAKTICKA VYDATNOST:

Pfiblizné 0,7 I/m? pfi 500 ym DFT.

Poznamka: Tyto informace jsou uvadény v dobré vife, ale
vydatnost se mlze vyrazné lisit podle podminek prostredi,
profilu povrchu, povahy prace, dovednosti a svédomitosti
pracovnika pfi aplikaci. Proto spoleénost CORROTECH
ENGINEERING s.r.o. nepfebira odpoveédnost za zadnou
odchylku od této hodnoty.

MERNA HMOTNOST:
Baze: 1,24 g/lcm?.
Tvrdidlo (katalyzator): 1,1 g/cm3.

BOD VZNICENi:
29°C

POMERNE PRODLOUZENi PRI PRETRZENI:
Pfiblizné 1,5 %

ODOLNOST PROTI ODERU:
201 mg ztrata / 1 000 cykld; 1 000 g zatiZeni kolo H18.

TVRDOST:
PFiblizné 50 Barcol(, v optimalnich podminkach jsou mozné

I vy&&i hodnoty

PEVNOST V TAHU:
272 kg/cm?

PRILNAVOST NATERU:
295 kg/cm?

PRETIRACI INTERVAL:

Tam, kde je pozadovano vice vrstev, muze dojit k prekryti
dal$i vrstvou, jakmile pfedchozi vrstva zgelovati a je jesté
lepiva. Maximalné 72 hodin pfi 20°C. Tento interval
vyznamneé zkracuje vysoka okolni teplota nebo silné slunecni
zéreni.

DOBA VYTVRZENI:

Suchy na dotek méné nez 3 hodiny, pIné vytvrzeni 4 dny pfi

20°C. Doba schnuti a vytvrzeni je zavisla na teploté vzduchu
a vétrani. Nicméné do neagresivniho prostfedi Ize ponofit jiz
bezprostfedné po zgelovaténi.
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CISTENI NARADI:

Bézna rozpoustédla nejsou pfi odstraniovani Polyglass
Zipcoat ze stfikaciho zafizeni a hadic uc¢inna. Aby se
zabranilo poskozeni zafizeni, pouzijte pro €isténi monomer
styrenu.

VSechny hodnoty jsou pfiblizné. Fyzikalni udaje jsou
zalozeny na dobrém stavu produktu pred polymerizaci,
spravnym katalyzatorem a dosazenim uplného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkousSek se mohou
liSit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v priruéce Corrocoat. V pripadé potieby
dalSich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.
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